Werkzeughalter fiir AuBenbearbeitung mit Zylinderschaft
nach DIN 69880

Form B6, links, lang

Bestell-Nr. d1 b1 b2 b3 ht h2 h3 h4 h5 h6 h7 I 2 o
B6.16.12.24 16 58 39,0 5,0 12 17 15,0 15,0 20,0 22,0 19 13 24  30°
B6.16.12.34 16 58 39,0 5,0 12 17 15,0 15,0 20,0 22,0 19 23 34  30°
B6.20.16.30 20 75 50,0 7,0 16 22 19,0 19,0 250 30,0 23 16 30 30°
B6.20.16.40 20 75 50,0 7,0 16 22 19,0 19,0 25,0 30,0 23 26 40  30°
B6.25.16.30 25 75 50,0 7,0 16 22 225 225 250 30,0 25 16 30 30°
B6.25.16.40 25 75 50,0 7,0 16 22 225 225 250 30,0 25 26 40  30°
B6.30.20.40 30 100 65,0 10,0 20 29 26,0 220 28,0 38,0 30 22 40 25°
B6.30.20.60 30 100 65,0 10,0 20 29 26,0 220 28,0 38,0 30 42 60  25°
B6.40.25.44 40 118 75,5 12,5 25 34 350 30,0 32,5 48,0 = 22 44 =
B6.50.32.55 50 130 80,0 16,0 32 41 420 350 350 60,0 - 30 55 -
B6.60.32.60 60 145 82,5 16,0 32 41 46,0 425 425 625 = 30 60 =
B6.80.40.75 80 190 110,0 20,0 40 53 600 550 550 80,0 - 40 75 -

Ausfiihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2

Festigkeit: ca. 900 /mm 2, komplett briniert

Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer Kihimittelzufuhr

Anderungen vorbehalten

08869 NIA - IAA
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VDI - DIN 69880

Werkzeughalter fiir AuBenbearbeitung mit Zylinderschaft
nach DIN 69880

Form B7, Gberkopf, rechts, lang

1 Zylinderschaft nach
5 DIN 69880 Teil 1

S =

15°

h2
h4
h5

di

15°
—

1 b3
L w
b1

Bestell-Nr. di b1 b2 b3 ht h2 h3 h4 h5 h6 h7 I 2 o
B7.16.12.24 16 58 39,0 5,0 12 17 15,0 15,0 22,0 20,0 19 13 24  30°
B7.16.12.34 16 58 39,0 5,0 12 17 15,0 15,0 22,0 20,0 19 23 34  30°
B7.20.16.30 20 75 50,0 7,0 16 22 19,0 19,0 30,0 25,0 23 16 30 30°
B7.20.16.40 20 75 50,0 7,0 16 22 19,0 19,0 30,0 25,0 23 26 40  30°
B7.25.16.30 25 75 50,0 7,0 16 22 225 225 30,0 250 25 16 30 30°
B7.25.16.40 25 75 50,0 7,0 16 22 225 225 30,0 250 25 26 40  30°
B7.30.20.40 30 100 65,0 10,0 20 29 26,0 220 38,0 350 28 22 40  25°
B7.30.20.60 30 100 65,0 10,0 20 29 26,0 220 38,0 350 28 42 60  25°

B7.40.25.44 40 118 75,5 12,5 25 34 350 30,0 48,0 425 - 22 44 -
B7.50.32.55 50 130 80,0 16,0 32 4 42,0 35,0 60,0 50,0 - 30 55 -
B7.60.32.60 60 145 82,5 16,0 32 41 46,0 425 62,5 625 - 30 60 -
B7.80.40.75 80 190 110,0 20,0 40 53 60,0 550 80,0 80,0 - 40 75 -

Ausfliihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2
Festigkeit: ca. 900 /mm 2, komplett briiniert
Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer KihImittelzufuhr

Anderungen vorbehalten



Werkzeughalter fiir AuBenbearbeitung mit Zylinderschaft
nach DIN 69880

Form B8, tberkopf, links, lang

12
1 Zylinderschaft nach
\ s DIN 69880 Teil 1
= —
~ 2 +
oz < TN 2
e - 5 ST — l‘ i
i 2 & 2
| | B
| b3 | |
b2 \
b1
Bestell-Nr. d1 b1 b2 b3 h1 h2 h3 h4 h5 h6 h7 I 2 o
B8.16.12.24 16 58 39,0 5,0 12 17 150 150 22,0 20,0 19 13 24  30°
B8.16.12.34 16 58 39,0 5,0 12 17 15,0 15,0 22,0 20,0 19 23 34 302
B8.20.16.30 20 75 50,0 7,0 16 22 19,0 19,0 30,0 250 23 16 30 30°
B8.20.16.40 20 75 50,0 7,0 16 22 19,0 19,0 30,0 250 23 26 40  30°
B8.25.16.30 25 75 50,0 7,0 16 22 225 225 30,0 250 25 16 30 30°
B8.25.16.40 25 75 50,0 7,0 16 22 225 225 30,0 250 25 26 40  30°
B8.30.20.40 30 100 650 10,0 20 29 260 220 380 350 28 22 40  25°
B8.30.20.60 30 100 65,0 10,0 20 29 260 220 380 350 28 42 60  25°
B8.40.25.44 40 118 75,5 12,5 25 34 35,0 30,0 48,0 42,5 - 22 44 -
B8.50.32.55 50 130 80,0 16,0 32 41 42,0 350 600 50,0 - 30 55 -
B8.60.32.60 60 145 825 16,0 32 41 46,0 4255 625 625 - 30 60 -
B8.80.40.75 80 190 110,0 20,0 40 53 60,0 550 80,0 80,0 - 40 75 -

Ausfiihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2

Festigkeit: ca. 900 /mm 2, komplett briniert

Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer Kihimittelzufuhr

Anderungen vorbehalten
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VDI - DIN 69880

Werkzeughalter fiir AuBenbearbeitung mit Zylinderschaft
nach DIN 69880

Form C1, rechts

Bestel-Nr. di bl b2 b3 h1 h2 h3 h4 h5 h6 h7 I 12 3 oo

C1.16.12 16 43 240 13,0 12 17 150 150 20,0 220 19 44 50 20 30°
C1.20.16.55 20 52 27,0 13,0 16 22 190 190 250 300 23 55 7,0 30 300
C1.20.16.50 20 65 40,0 26,0 16 22 190 190 250 300 23 50 - 30 30°
C1.25.16 25 58 330 19,0 16 22 225 225 250 300 25 55 7,0 20 30°
€1.30.20 30 70 350 17,0 20 20 260 220 280 380 30 70 10,0 30 25°
C1.40.25 40 85 425 205 25 34 350 300 325 48,0 - 8 125 30 -
C1.50.32 50 100 50,0 255 32 41 420 350 350 60,0 - 100 16,0 40 -
C1.60.32 60 125 62,5 32,5 32 41 46,0 425 425 625 - 125 16,0 40 -
C1.80.40 80 160 80,0 41,0 40 53 60,0 550 550 80,0 - 160 20,0 40 -

Ausfliihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2
Festigkeit: ca. 900 /mm 2, komplett briiniert
Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer KihImittelzufuhr

Anderungen vorbehalten



Werkzeughalter fiir AuBenbearbeitung mit Zylinderschaft
nach DIN 69880

Form C2, links
Bestell-Nr. d1 b1 b2 b3 h1 h2 h3 h4 h5 h6 h7 11 12 I3 oe
C2.16.12 16 43 24,0 13,0 12 17 150 15,0 20,0 22,0 19 44 5,0 20 30°
C2.20.16.55 20 - - - 16 22 19,0 19,0 25,0 30,0 23 55 7,0 30 30¢
C2.20.16.50 20 65 40,0 26,0 16 22 19,0 19,0 25,0 30,0 23 50 - 30 30¢
C2.25.16 25 58 33,0 19,0 16 22 225 225 25,0 30,0 25 55 7,0 20 30¢
C2.30.20 30 76 41,0 23,0 20 29 26,0 22,0 28,0 38,0 30 70 10,0 30 25°
C2.40.25 40 90 475 255 25 34 350 300 325 48,0 - 85 12,5 30 -
C2.50.32 50 105 55,0 30,5 32 41 42,0 350 350 60,0 - 100 16,0 40 -
C2.60.32 60 125 625 32,5 32 41 46,0 42,5 42,5 625 - 125 16,0 40 -
C2.80.40 80 160 78,0 41,0 40 53 60,0 550 55,0 80,0 - 160 20,0 40 -

Ausfiihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2

Festigkeit: ca. 900 /mm 2, komplett briiniert

Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer Kihimittelzufuhr

Anderungen vorbehalten
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15




VDI - DIN 69880

Werkzeughalter fiir AuBenbearbeitung mit Zylinderschaft
nach DIN 69880

Form C3, Gberkopf, rechts

Bestell-Nr. di b1 b2 b3 h1 h2 h3 h4 h5 h6 h7 2 I3 o

C3.16.12 16 43 24,0 13,0 12 17 15,0 15,0 22,0 20,0 19 4 5,0 20 30°
C3.10.16.55 20 52 27,0 13,0 16 22 19,0 19,0 30,0 25,0 23 55 7,0 30 30°
C3.20.16.50 20 65 40,0 26,0 16 22 19,0 19,0 30,0 25,0 23 50 = 30 30°
C3.25.16 25 58 33,0 19,0 16 22 225 225 30,0 250 25 55 7,0 30 30°
C3.30.20 30 70 35,0 17,0 20 29 26,0 220 380 350 28 70 10,0 30 25°
C3.40.25 40 85 425 20,5 25 34 350 300 48,0 425 - 85 12,5 30 -
C3.50.32 50 100 50,0 255 32 4 42,0 350 60,0 50,0 - 100 16,0 40 -
C3.60.32 60 125 62,5 325 32 4 46,0 425 625 625 - 125 16,0 40 -
C3.80.40 80 160 80,0 41,0 40 53 60,0 550 80,0 80,0 - 160 20,0 40 -

Ausfliihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2
Festigkeit: ca. 900 /mm 2, komplett briiniert
Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer KihImittelzufuhr

Anderungen vorbehalten



Werkzeughalter fiir AuBenbearbeitung mit Zylinderschaft
nach DIN 69880

Form C4, Giberkopf, links

Bestell-Nr. df b1 b2 b3 ht h2 h3 4 h5 h6 h7 I 2 13 o
C4.16.12 16 43 24,0 13,0 12 17 15,0 15,0 22,0 20,0 19 44 5,0 20 30°
C4.20.16.55 20 - - - 16 22 19,0 19,0 30,0 25,0 23 55 7,0 30 30°
C4.20.16.50 20 65 40,0 26,0 16 22 19,0 19,0 30,0 25,0 23 50 - 30 30°
C4.25.16 25 58 33,0 19,0 16 22 225 225 30,0 25,0 25 55 7,0 20 30°
C4.30.20 30 7% 41,0 23,0 20 29 26,0 22,0 38,0 350 28 70 10,0 30 25°
C4.40.25 40 90 475 255 25 34 350 30,0 48,0 425 - 85 125 30 -
C4.50.32 50 105 55,0 30,5 32 41 42,0 350 60,0 50,0 - 100 16,0 40 =
C4.60.32 60 125 62,5 325 32 41 46,0 425 625 625 - 125 16,0 40 -
C4.80.40 80 160 78,0 41,0 40 53 600 550 80,0 80,0 - 160 20,0 40 =

Ausfiihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2

Festigkeit: ca. 900 /mm 2, komplett briniert

Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und

Anderungen vorbehalten

innerer Kihimittelzufuhr

08869 NIA - IAA
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VDI - DIN 69880

Werkzeughalter fiir AuBenbearbeitung mit Zylinderschaft
nach DIN 69880

Form D1
Zylinderschaft nach
12 DIN 69880 Teil 1 b3 bt
I b4 b2
! | !
B |
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=l = 2 ” /
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S ]
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Bestell-Nr. d1 b1 b2 b3 b4 h1 h2 h3 h4 h5 I 2 o
D1.25.16 25 33,0 19,0 33,0 19,0 16 22 25,0 30,0 25 34 48  30°
D1.30.20 30 35,0 17,0 41,0 23,0 20 29 28,0 38,0 - 42 60 -
D1.40.25 40 42,5 21,0 47,5 25,5 25 34 32,5 48,0 - 50 72 -
D1.50.32 50 50,0 26,0 55,0 30,5 32 41 35,0 60,0 - 60 85 -
D1.60.32 60 57,5 32,5 57,5 32,5 32 41 42,5 62,5 - 85 110 -
D1.80.40 80 76,0 41,0 76,0 41,0 40 53 55,0 80,0 - 105 140 -

Ausflihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2
Festigkeit: ca. 900 N/mm?2, komplett briiniert
Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer KihImittelzufuhr

Anderungen vorbehalten




Werkzeughalter fiir AuBenbearbeitung mit Zylinderschaft
nach DIN 69880

Form D2, Gberkopf

Zylinderschaft nach
DIN 69880 Teil 1

08869 NIA - IAA

1 2
o 2 fT\
e FASERY
el
1 1 1
I
12
Bestell-Nr. di b1 b2 b3 b4 h1 h2 h4 h5 h6 11 12
D2.25.16 25 33,0 19,0 33,0 19,0 16 22 30,0 25,0 25 34 48
D2.30.20 30 35,0 17,0 41,0 23,0 20 29 38,0 35,0 - 42 60
D2.40.25 40 42,5 21,0 47,5 25,5 25 34 48,0 42,5 - 50 72
D2.50.32 50 50,0 26,0 55,0 30,5 32 41 60,0 50,0 - 60 85
D2.60.32 60 57,5 32,5 57,5 32,5 32 41 62,5 62,5 - 85 110
D2.80.40 80 76,0 41,0 76,0 41,0 40 53 80,0 80,0 - 105 140

Ausfiihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2
Festigkeit: ca. 900 N/mm?2, komplett briiniert
Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer Kihimittelzufuhr

Anderungen vorbehalten




VDI - DIN 69880

Druckplatten

DIN 69880
Zylinderschraube
DIN 912
\ . [ ]
of =" — 1" —I—II:l—
Y ||
I
1 h1
< > — [

Bestell-Nr. Schaft b1 h1 1 Werkzeughalter
DP.046.12 d20 12 5 46,0 Form B1-B4, Form C1-C4
DP.066.12 d 20 12 5 66,0 Form B5-B8

DP.048.16 d 20 12 5 48,0 Form C1-C4

DP.058.16 d 30 16 8 58,0 Form B1-B4, Form C1-C4
DP.088.20 d 30 16 8 88,0 Form B5-B8

DP.070.20 d 40 20 8 70,5 Form B1-B4, Form C1-C4
DP.103.20 d 40 20 8 103,5 Form B5-B8

DP.082.20 d 50 20 8 82,0 Form B1-B4, Form C1-C4
DP.112,20 d 50 20 8 112,0 Form B5-B8

DP.107.25 d 60 25 8 107,0 Form B1-B4, Form C1-C4
DP.127.25 d 60 25 8 127,0 Form B5-B8

Anderungen vorbehalten



Axial Werkzeughalter

Bestell-Nr. di a2 d3 b1 b2 ht h2 I 12 13
AW.30.R 30 68 68 16 16 16 28,0 70 16 14
AW.30.L 30 68 68 16 16 16 28,0 70 16 14
AW.40.R 40 83 83 20 20 20 32,5 100 20 16
AW.40.L 40 83 83 20 20 20 32,5 100 20 16
AW.50.R 50 85 98 25 25 25 35,0 120 25 28
AW.50.L 50 85 98 25 25 25 35,0 120 25 28
AW.60.R 60 110 123 20 26 25 42,5 120 15 28
AW.60.L 60 110 123 20 26 25 42,5 120 15 28

Anderungen vorbehalten
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VDI - DIN 69880

22

Radial-Axial-Werkzeughalter

DIN 69880
+ 1 7 1
+ 1 O 1 D B
5 i s
+ I (1
n T
12 h1
I h3 h2
Bestell-Nr. di b1 h1 h2 h3 I 12 Ausfiihrung DIN 69880
RAW.30.L 30 70 20 28,0 38,0 70 18  links
RAW.40.L 40 85 25 32,5 48,0 100 22  links
RAW.50.L 50 102 32 35,0 60,0 120 25  links
RAW.60.L 60 125 32 42,5 62,5 135 28  links
RAW.80.L 80 160 40 55,0 80,0 140 30 links
RAW.30.R 30 70 20 28,0 38,0 70 18  rechts
RAW.40RR 40 85 25 32,5 48,0 100 22  rechts
RAW.50.R 50 102 32 35,0 60,0 120 25  rechts
RAW.60.R 60 125 32 42,5 62,5 135 28  rechts
RAW.80.R 80 160 40 55,0 80,0 140 30 rechts

Anderungen vorbehalten



mit Zylinderschaft nach DIN 69880

Wendeplattenbohrerhalter

Form E1

Zylinderschaft nach
DIN 69880 Teil 1

lowl T~ T
L
jr ﬂ‘_‘ﬁ/vvvv—
g o 3 L - -
L s
,,,,,,,, )
<1
13
Flowl—

Bestel-Nr.  di @2 d3 d4 o5 d6 hi h2 11 2 13 14 5
E1.20.10 20 10 40 8 M10x1 50 - 23 66 41 18 20,0 -
E1.20.12 20 12 40 8 M10x1 50 - 23 66 46 18 22,5 -
E1.20.16 20 16 40 12 M10x1 50 - 23 66 49 18 24,0 -
E1.20.20 20 20 40 12 M10x1 50 - 23 66 54 18 15,0 35
E1.20.25 20 25 45 17 M10x1 50 - 23 71 59 18 17,0 40
E1.25.16 25 16 36 12 M10x1 58 25,0 25 67 54 18 17,0 35
E1.25.20 25 20 40 12 M10x1 58 25,0 25 67 54 18 17,0 35
E1.25.25 25 25 45 17 M12x1 58 25,0 25 71 59 18 17,0 40
E1.30.10 30 10 40 8 Mi10x1 68 28,0 30 66 41 22 20,0 -
E1.30.12 30 12 40 8 M10x1 68 28,0 30 66 46 22 22,5 -
E1.30.16 30 16 40 12 M10x1 68 28,0 30 66 49 22 24,0 -
E1.30.20 30 20 40 12 M10x1 68 28,0 30 66 54 22 15,0 35
E1.30.25 30 25 45 17 M12x1 68 28,0 30 71 59 22 17,0 40
E1.30.32 30 32 52 24 M12x1 68 28,0 30 75 63 22 17,0 44
E1.30.40 30 40 65 24 M16x1,5 68 28,0 30 85 75 22 22,0 50
E1.40.10 40 10 40 8 M10x1 83 32,5 - 66 41 22 20,0 -
E1.40.12 40 12 40 8 M10x1 83 32,5 - 66 46 22 22,5 -
E1.40.16 40 16 40 12 M10x1 83 32,5 - 66 49 22 24,0 -
E1.40.20 40 20 40 12 M10x1 83 32,5 - 66 54 22 15,0 35
E1.40.25 40 25 45 17 M12x1 83 32,5 - 75 59 22 17,0 40
E1.40.32 40 32 52 24 M12x1 83 32,5 - 75 63 22 17,0 44
E1.40.40 40 40 65 24 M16x1,5 83 32,5 - 90 73 22 22,0 50
E1.40.50 40 50 75 32 M1i16x1,5 83 - - 90 83 22 24,0 60

Ausfiihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2

Festigkeit: ca. 900 N/mm?2, komplett briiniert

Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer Kihimittelzufuhr

Anderungen vorbehalten
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VDI - DIN 69880

Wendeplattenbohrerhalter

mit Zylinderschaft nach DIN 69880
Form E1 (Fortsetzung)

12
M 15 Zylinderschaft nach
@ 0.02]Al— Ajk " DIN 69880 Teil 1
Ofogz]a S
RN -
3 9 Yt - 5
,,,,,,,, L
£

Bestell-Nr. a1 d2 d3 a4 d5 d6 h1 h2 I 12 13 14 15
E1.50.10 50 10 40 8 M10x1 98 35,0 - 66 41 30 22,0 -
E1.50.12 50 12 40 8 M10x1 98 35,0 - 66 46 30 225 -
E1.50.16 50 16 40 12 M10x1 98 35,0 - 66 49 30 24,0 -
E1.50.20 50 20 40 12 M10x1 98 35,0 - 66 54 30 15,0 35
E1.50.25 50 25 45 17 M12x1 98 35,0 - 80 59 30 17,0 40
E1.50.32 50 32 52 24 M12x1 98 35,0 - 80 63 30 17,0 44
E1.50.40 50 40 65 32 M16x1,5 98 35,0 - 90 73 30 22,0 50
E1.50.50 50 50 75 42 M16x1,5 98 35,0 - 100 83 30 24,0 60
E1.60.10 60 10 40 8 M10x1 123 42,5 - 66 41 30 22,0 -
E1.60.12 60 12 40 8 M10x1 123 42,5 - 66 46 30 225 -
E1.60.16 60 16 40 12 M10x1 123 42,5 - 66 49 30 17,0 40
E1.60.20 60 20 40 12 M10x1 123 42,5 - 80 54 30 15,0 35
E1.60.25 60 25 45 17 M12x1 123 42,5 = 80 59 30 17,0 40
E1.60.32 60 32 52 24 M12x1 123 42,5 - 80 63 30 17,0 44
E1.60.40 60 40 65 32 Mi6x1,5 123 42,5 - 90 73 30 22,0 50
E1.60.50 60 50 75 42 Mi16x1,5 123 42,5 - 100 83 30 24,0 60
E1.80.20 80 20 40 12 M12x1 158 55,0 - 80 54 30 15,0 35
E1.80.25 80 25 45 17 M12x1 158 55,0 - 80 59 30 17,0 40
E1.80.32 80 32 52 24 M12x1 158 55,0 - 80 63 30 17,0 44
E1.80.40 80 40 65 32 Mi16x1,5 158 55,0 - 90 73 30 22,0 50
E1.80.40 80 50 75 42 M16x1,5 158 55,0 - 100 83 30 240 60

Ausfliihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2
Festigkeit: ca. 900 N/mm?2, komplett briiniert
Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer Kihimittelzufuhr

Anderungen vorbehalten



Bohrstangenhalter fir Innenbearbeitung

mit Zylinderschaft nach DIN 69880

Form E2
13
AuBere Kiihlschmier-
Zylinderschaft r_1ach stoffzufiihrung
o B F DIN 69880 Teil 1 (verschlieflbar)
gl 9 3 - - s
<
il
12
Bestell-Nr. di d2 a3 d4 d5 dé h1 h2 1 12 13
E2.16.06 16 6 40 6,7 32 M6 18,0 18 13 44 34
E2.16.08 16 8 40 6,7 32 M6 18,0 18 13 44 34
E2.16.10 16 10 40 6,7 32 M6 18,0 18 13 44 34
E2.16.12 16 12 40 6,7 40 M8 18,0 18 13 44 34
E2.16.16 16 16 40 6,7 40 M8 18,0 18 13 44 34
E2.20.08 20 8 50 9,0 40 M8 - 23 18 50 41
E2.20.10 20 10 50 9,0 40 M8 - 23 18 50 41
E2.20.12 20 12 50 9,0 40 M8 - 23 18 50 41
E2.20.16 20 16 50 9,0 40 M8 - 23 18 50 41
E2.20.20 20 20 50 9,0 50 M8 - 23 18 50 41
E2.20.25 20 25 50 9,0 50 M8 - 23 18 60 51
E2.25.08 25 8 58 - 40 M8 25 25 18 50 41
E2.25.10 25 10 58 - 40 M8 25 25 18 50 41
E2.25.12 25 12 58 - 40 M8 25 25 18 50 41
E2.25.16 25 16 58 - 40 M8 25 25 18 50 41
E2.25.20 25 20 58 - 58 M8 25 25 - 50 41
E2.25.25 25 25 58 - 58 M8 25 25 - 60 51
E2.30.06 30 6 68 16,5 55 M8 28,0 30 22 60 51
E2.30.08 30 8 68 16,5 55 M8 28,0 30 22 60 51
E2.30.10 30 10 68 16,5 55 M8 28,0 30 22 60 51
E2.30.12 30 12 68 16,5 55 M8 28,0 30 22 60 51
E2.30.16 30 16 68 16,5 55 M8 28,0 30 22 60 51
E2.30.20 30 20 68 16,5 55 M8 28,0 30 22 60 51
E2.30.25 30 25 68 16,5 55 M8 28,0 30 22 60 51
E2.30.32 30 32 68 16,5 68 M8 28,0 30 22 75 61
E2.40.06 40 6 83 20,5 55 M8 32,5 - 22 75 61
E2.40.08 40 8 83 20,5 55 M8 32,5 - 22 75 61
E2.40.10 40 10 83 20,5 55 M8 32,5 - 22 75 61
E2.40.12 40 12 83 20,5 55 M8 32,5 - 22 75 61
E2.40.16 40 16 83 20,5 55 M8 32,5 - 22 75 61
E2.40.20 40 20 83 20,5 55 M8 32,5 - 22 75 61
E2.40.25 40 25 83 20,5 55 M8 32,5 - 22 75 61
E2.40.32 40 32 83 20,5 83 M8 32,5 - 22 75 61
E2.40.40 40 40 83 20,5 83 M8 32,5 - 22 920 76
E2.40.50 40 50 83 20,5 83 M8 32,5 - - 90 76

Anderungen vorbehalten
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VDI - DIN 69880

Bohrstangenhalter fiir Innenbearbeitung

mit Zylinderschaft nach DIN 69880
Form E2 (Fortsetzung)
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Bestell-Nr. o] d2 a3 d4 d5 dé h1 h2 1 12 13
E2.50.12 50 12 98 25,5 68 M12 35,0 - 30 90 76
E2.50.16 50 16 98 25,5 68 M12 35,0 - 30 90 76
E2.50.20 50 20 98 25,5 68 M12 35,0 - 30 90 76
E2.50.25 50 25 98 25,5 68 M12 35,0 - 30 90 76
E2.50.32 50 32 98 25,5 68 M12 35,0 - 30 90 76
E2.50.40 50 40 98 25,5 98 M12 35,0 - 30 90 76
E2.50.50 50 50 98 25,5 98 M12 35,0 - 30 100 86
E2.60.12 60 12 123 40,5 68 M12 42,5 - 30 90 76
E2.60.16 60 16 123 40,5 68 M12 42,5 - 30 90 76
E2.60.20 60 20 123 40,5 68 M12 42,5 - 30 90 76
E2.60.25 60 25 123 40,5 68 M12 42,5 - 30 90 76
E2.60.32 60 32 123 40,5 68 M12 42,5 - 30 90 76
E2.60.40 60 40 123 40.5 98 M12 42,5 - 30 90 76
E2.60.50 60 50 123 40,5 98 M12 42,5 - 30 100 86
E2.80.20 80 20 158 40,5 68 M12 55,0 - 30 100 86
E2.80.25 80 25 158 40,5 68 M12 55,0 - 30 100 86
E2.80.32 80 32 158 40,5 68 M12 55,0 - 30 100 86
E2.80.40 80 40 158 40,5 98 M12 55,0 - 30 100 86
E2.80.50 80 50 158 40,5 98 M12 55,0 - 30 100 86

Ausflihrung: Harte am Zylinderschaft und der Verzahnung HRC 58 + - 2
Festigkeit: ca. 900 N/mm?2, komplett briiniert
Lieferumfang: Kompletter Werkzeughalter mit gefederter Spannplatte, Befestigungsschrauben und innerer Kihimittelzufuhr

Anderungen vorbehalten



